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TOLERANCIAS DIMENSIONALES
SEGUN DIN 7168

GRADO DE
EXACTITUD

Mas de
0,5
hasta
3

Mas de
3
hasta
6

Mas de
6
hasta
30

Mas de
30
hasta
120

Mas de
120
hasta
400

MEDIO

+0,1

+0,1

+0,2

10,3

+0,5

146,4
120,4
89
81
475
% MEDIDAS EN mm
29
16,5
L |
s - # ¢ |
o i R
- N~
5 R & [
Al a | o rl\ | (\1 —| O O
9 \\» | O ‘T’A | —| N O
<t | © ® i | — j N
a o I o | o @ O
AN N
e + e
A - .
r( | Y¢ I ! O— o
~~ | \ U
I g 1+
© | © |
5 p
. > 4
213,6
281
289
FSPESOR 3
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